D-04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

CPV 45 233
1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z oczyszczeniem 1 skropieniem warstw konstrukcyjnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w p. 1.1. zgodnie z DMU 00.00.00.

1.3.  Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
oczyszczeniem 1 skropieniem warstw konstrukcyjnych przed ulozeniem nastgpnej warstwy
nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne" pkt. 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Robot

Ogodlne wymagania dotyczace Robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne" pkt.1.5.

2. Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materiatldw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne" pkt. 2.

2.1. Podstawowe wymagania dotyczace materialow

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszg by¢ zaakceptowane
przez Inzyniera.

2.2. Emulsja asfaltowa

Do skropienia nalezy stosowaé¢ emulsje asfaltowa kationowa szybkorozpadowa wg PN-EN
13808.

2.3. Przechowywanie materialow

Warunki przechowywania emulsji nie moga powodowa¢ utraty jej cech i obnizenia
jakosci. Przechowywanie i transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3.  SPRZET
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Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania
ogo6lne" pkt. 3.

3.1. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne. Zaleca
si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z
twardych elementow czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy
czyszczace 1 stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace.

Sprzet pomocniczy:
- sprezarki,
- zbiorniki z woda,
- szczotki reczne.

3.2.  Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac¢ skrapiarke lepiszcza wyposazong
dodatkowo w lance do rgcznego spryskiwania. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastepujacych
parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,
- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
- predkosci poruszania si¢ skrapiarki,
- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto mozliwe
zachowanie stalej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja £10 % od ilosci zatozone;.
W miejscach trudnodostepnych nalezy stosowa¢ koncéwke (lance) potaczonag ze skrapiarkg
do recznego skropienia.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania
ogo6lne" pkt. 4.

4.1. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywac si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza
si¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikow stalowych. Cysterny przeznaczone do
przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielagcymi je na komory o
pojemnosci nie wickszej niz 1 m’, a kazda przegroda powinna mieé¢ wykroje umozliwiajace
przeptyw emulsji.

Cysterny, pojemniki i1 zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji
powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania Robdt podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania
ogolne" pkt. 5.
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5.1.  Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota
1 kurzu przez oczyszczenie mechaniczne lub przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.2.  Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do oczyszczenia
warstwy byla uzywana woda to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu
warstwy. Skropienie warstwy moze rozpoczaé si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej
oczyszczenia. Temperatura emulsji asfaltowe] kationowej powinna by¢ zgodna z temperatura
zalecang przez Producenta.

Skropienie powinno by¢ rownomierne, a ilo$¢ rozkladanego lepiszcza po
odparowaniu wody powinna by¢ réwna ilosci zatozonej w p.5.2.1. Skropiona emulsja
asfaltowa warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres niezbgdny
do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstw¢ nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko
niezbedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

5.2.1. Zuzycie emulsji

Orientacyjne zuzycie emulsji asfaltowej kationowej zgodnej z wymaganiami pkt. 2.2
do skropienia warstw konstrukcyjnych powinno by¢ w takiej ilo$ci, aby po odprowadzeniu
wody z emulsji ilo$ci asfaltu wynosity odpowiednio:

- nawierzchnie bitumiczne 0,3+0,5 kg/mz,.
Rzeczywiste zuzycie emulsji asfaltowej Wykonawca ustali na odcinku probnym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogo6lne zasady kontroli jakosci Robot podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania
ogo6lne" pkt. 6.

6.1. Badania i kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne
skropienie w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i1 okreslenia
wymaganej ilosci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia. Doktadne zuzycie emulsji powinno by¢ ustalone na odcinku probnym, w
zaleznosci od rodzaju warstwy (poza budowa, W miejscu zaproponowanym przez
Wykonawece 1 zaakceptowanym przez Inzyniera).

6.2. Badania i kontrola w czasie robot

6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta (deklaracja zgodnos$ci) z
tym, ze Wykonawca powinien kontrolowa¢ dla kazdej dostawy asfaltowej emulsji kationowej
lepkos$¢. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w p. 2.2.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
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Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Kontrole ilo$ci
rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody nalezy wykona¢ wedlug metody podanej w
opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza i
kruszywa". Badanie nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy skrapiarki
w danym dniu oraz w ciggu dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 m” (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Robét podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne" pkt. 8. Do
odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli emulsji, ilosci
rozlozonego lepiszcza, deklaracje zgodnos$ci producenta.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikéw badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00.
»Wymagania og6lne" pkt. 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena 1 m” oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- skladniki ceny jednostkowej okreslone w DMU 00.00.00, pkt. 9.1.

- probne skropienie w celu ustalenia zuzycia emulsji,

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem spr¢zonego powietrza,

- rgczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

- napetnienie skrapiarek lepiszczem,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem w ilo$ci zgodnie z pkt.5.2.1,

- przeprowadzenie pomiar6w 1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
techniczne;j.

- koszt utrzymania czysto$ci na przylegajacych drogach,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenie ilo$ci rozkladanego lepiszcza i kruszywa".
Zalecane przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992.02.03.

2. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych. 2010.

3. »WT3 Emulsja asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na
drogach publicznych”. Instytut badawczy drég i mostow. Warszawa
2009
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